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TECHNISCHES DATENBLATT WEISSROST

Weil3rost auf Feuerverzinktem Stahl

Vorbeugung:

Es ist einfacher Weil3rost zu verhindern, als ihn zu reparieren. Angemessene

Vorkehrungen, um Stahl wahrend Transport und Lagerung zu schutzen, kdnnen das

Risiko von Weil3rost erheblich reduzieren.

Die Lagerung sollte mdglichst drinnen stattfinden, vorzugsweise an einem sauberen,

trockenen Ort, fern von jeglicher Quelle chemischer Verunreinigung. Da schnelle

Temperaturanderungen zu Kondensation und damit zu Weil3rost fiihren kénnen, sollte

die Lagerung, so weit mdglich, auf konstanten Temperaturen Gber dem Taupunkt

stattfinden. Die Lagerung von Coils oder Profilen vor Ort kann durch ein paar einfache

VorsichtsmalRnahmen verbessert werden, namlich:

= Pakete immer auf Paletten aus Holz oder Metall stapeln um sie vor einem direkten
Bodenkontakt zu schitzen.

= Wenn moglich, Coils oder Profile nicht unbedeckt im Freien liegen lassen. Lagern Sie
diese unter einer Plane und nicht in der Nahe von offenen Turen.

Wie auch immer, wenn es absolut notwendig sein sollte, Material im Freien zu lagern,

dann ist es wichtig, die folgenden einfachen Vorsichtsmal3Bhahmen zu treffen:

= Wenn Pakete oder Coils nicht unter Dach gelagert werden, errichten Sie ein
einfaches Geriist um sie herum und bedecken Sie dieses mit einer wasserdichten
Folie, Plane oder Polyethylen.

= Lassen Sie einen Freiraum zwischen der Abdeckung und den Paketen oder Coils,
damit die Luft zirkulieren kann.

= Lagern Sie die Pakete ohne Bodenkontakt leicht schréag, so dass der Regen von der
Abdeckung flieRen kann.

= Uberpriifen Sie den Lagerplatz regelmaBig, um sicherzustellen, dass der Stahl trotz
aller VorsichtsmafRnahmen nicht nass werden kann. Sie missen sich bewusst sein,
dass alle Profile in dem Stapel, nicht nur das Oberste, sondern auch die dazwischen,
durch die Kondensation in der Nacht nass werden, und das Kondenswasser nicht
verdampfen kann.

= Die Dauer der Lagerung im Freien sollte so kurz wie moglich gehalten werden, vor
allem wahrend der Sommermonate beschleunigen héheren Temperaturen den
Rostprozess sehr stark.
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Was ist Weil3rost?
Wie wird er verursacht?

Weil3rost ist ein komplexes, hydratisiertes Zinkkarbonat / Zinkhydroxid. Es ist ein
Korrosionsprodukt von Zink, welches sich unter bestimmten Bedingungen bildet:

Die haufigsten Ursachen von Weil3rost sind:

1. Eindringen von Regenwasser zwischen gestapelte Tafeln in einem Paket aus
verzinkten oder lackierten Profilen, Flachblechen, Komponenten oder in die
Windungen eines verzinkten Coils wahrend des Transports oder der Lagerung.

2. Kondensation, welche durch rasche Temperaturédnderungen innerhalb eines Coils,
eines Stapels von Flachblechen oder Profilen verursacht wird.

3. Kondensation, welche durch das Trocknen von Neubauten oder der Verlegung und
Austrocknung von feuchtem Estrich entstehen kann.

4. Die kombinierten Auswirkungen von Wetter und Staub auf der Baustelle oder an den
Komponenten des Gebauderahmens vor dem Anbringen der Fassade.

5. Die kombinierten Auswirkungen von Wetter und Staub auf der Baustelle oder auf der
Dachschalung vor dem Aufbringen der Warmedammung und des Wetterschutzes.

Es ist wichtig anzumerken, dass Weildrost im nassen Zustand transparent sein kann und
nicht immer sichtbar ist, bis der Stahl trocknet.

Ist Weildrost schadlich?
Welche Mallnahmen sind notwendig?

Aufgrund des oft deutlich grof3en Volumens von Weil3rost, entsteht haufig der
irrefihrende Eindruck von umfangreicher Korrosion. Doch in der Uberwiegenden
Mehrheit der Weil3rostfélle ist keine ernsthafte Verschlechterung der Zinkschicht und
auch nicht zwangslaufig eine Verringerung der zu erwartenden Lebensdauer des
Produkts zu erwarten. Sofern die Tafeln oder Komponenten spater nachlackiert werden,
kann oberflachlicher Weil3rost ignoriert werden. In den meisten Fallen werden sich
oberflachliche Ablagerungen von Weildrost, wenn sie natirlichen akzeptablen
Umweltbedingungen ausgesetzt sind, farblich anpassen und schlief3lich verschwinden.
Starke Ablagerungen jedoch, vor allem wenn sie mit anderen Korrosionserscheinungen
auftreten, sollten mit Vorsicht betrachtet werden.

Dieser Hinweis gilt insbesondere fur bandverzinkten Stahl, aber in vielerlei Hinsicht
betrifft dies auch Produkte, welche nach der Herstellung verzinkt wurden. Im letzteren
Fall sollte eine spezifische Beratung durch den Lieferanten eingeholt werden. Die
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Abbildungen A1, A2, B1, B2 und C zeigen jeweils Produkte aus bandverzinktem Stahl,
welche von Korrosion betroffen sind.

Anmerkung

Ist eine spatere Nachlackierung erforderlich, missen die Weil3rostablagerungen immer
entfernt werden, da sie sonst die Lackhaftung beeintrachtigen (siehe Anmerkung 3, Seite
4). Die empfohlenen Malinahmen beruhen auf der Annahme, dass der verzinkte Stahl
weder gestrichen noch anderweitig beschichtet wird.

Leichter Weil3rost

Erscheinungsform: diinn, weil3, pulverférmige Ablageruhgen (TAbbiIdung Al und A2)

Ursache:
Wird durch Feuchtigkeit verursacht, welche wahrend des Transportes oder der Lagerung
zwischen die Tafeln dringt, oder durch Kondensation.

AbhilfemalBnahmen:

Nicht erforderlich. Die schiitzenden Eigenschaften von Zink sind durch die Anwesenheit
von oberflachlichem Weil3rost nicht beeintrachtigt. Die bestehenden weil3en Rostablag-
erungen werden sich langsam zu einem schiitzenden basischen Zinkkarbonat &ndern.

Entfernung:

Wo es notwendig ist Weil3rostablagerungen zu entfernen, kann dies durch den Einsatz
spezieller Markenreiniger oder einfacher chemischer Lésungen, die auf einer Baustelle
hergestellt werden kdnnen, erfolgen. Eine geeignete Losung kdnnte sein: 1% ige Losung
von Tri-Natriumphosphat (Na3PO4) oder 1% ige Losung von Kalium oder
Natriumdichromat leicht mit Schwefelsaure (PH nicht weniger als 6) angesauert. Diese
Ldsung kann eine verfarbte Oberflache hinterlassen.
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In allen Fallen sollten die Tafeln nach der Behandlung grindlich mit klarem Wasser
abgespdult und sorgfaltig getrocknet werden.

Starker Weildrost
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Erscheinungsform: dick, krustige Ablagerungen (Abbildungen B1 und B2)

Ursache:

Lange Lagerung unter ungunstigen Bedingungen oder unzureichender Schutz wahrend
des Transports ermdglichen erhebliches Eindringen von Wasser zwischen gestapelte
Tafeln oder Komponenten. In Gebauden kann dies ebenfalls erfolgen, wenn vor der
Fertigstellung der AuRenfassade normale Zyklen der Benetzung und Trocknung mit einer
korrosiven Atmosphéare kombiniert sind.

AbhilfemalBnahmen:

Einen kleinen Bereich des Weil3rosts mit einer steifen Blrste entfernen (keine
Drahtburste). Die Schichtdicke des Rest Zinks mit einem magnetischen Manometer
Uberprufen (Anmerkung 1), dabei sollte ein Mittelwert aus mindestens 3 verschiedenen
Messpunkten genommen werden. Wenn dieser innerhalb der Spezifikation ist
(Anmerkung 2) und die Tafeln oder Komponenten bei angemessenen trockenen oder
freiliegenden Bedingungen verwendet werden, sind keine Malinahmen erforderlich.

Wenn die Tafeln oder Komponenten tbermafiigen Kondensat ausgesetzt sind, oder bei
Bedingungen wo sich Feuchtigkeit stauen kann verwendet werden, missen die
Ablagerungen entfernt werden. Wenn die Messwerte unterhalb der Spezifikation sind,
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reinigen Sie den Bereich (Anmerkung 3) und behandeln ihn mit einer anorganischen
zinkreichen Farbe, Mindestschichtdicke von 25 Em im trockenen Zustand (Anmerkung 4).

Anmerkungen:

1. Einfache Handmessgeréte zur magnetischen Dickenmessung fur die Vorort- oder
Werksmessung der Rest-Zinkschichtdicke sind von einer Reihe von Herstellern
erhaltlich.

2. Das Zinkgewicht sollte mit den relevanten Spezifikationen nach EN 10346,
kontinuierlich feuerverzinktes Band und Blech aus Baustahlen, tbereinstimmen.

3. Kleine Bereiche von Weildrost kbnnen mit einer steifen Birste entfernt werden. Grol3e
Bereiche kdnnen mit einem geeigneten Produkt oder mit einfachen vor Ort
gemischten chemischen Losungen entfernt werden.

4. Wenn die nassen Bedingungen wahrscheinlich fortbestehen, sollte eine
Nachlackierung mit einem geeigneten Anstrich als zusatzlicher Schutz in Betracht
gezogen werden.

Rotrost
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Erschelnungsblld dIC roter Rost (Abblldung C)

Ursache:

Korrosion des Stahlsubstrats, die Zinkschicht ist vollkommen zusammengebrochen.
Sollte nicht mit oberflachlicher Rostfleckenbildung durch Bohrspane auf der
Zinkoberflache oder durch Auswaschungen von benachbarten Befestigungselementen
verwechselt werden.

AbhilfemalRnahmen:

Grundsétzlich sollten Tafeln oder Komponenten mit diesem Defekt nicht benutzt werden.
Unter Umstanden, wenn es keine Alternative zum Nutzen der defekten Tafeln

gibt, kann mit Einverstandnis des Kaufers eine Reparatur unternommen werden. Eine
Expertenmeinung sollte vorher eingeholt werden.
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Weil3rost auf vorlackiertem Stahl

Vorbeugung:

Fur vorlackierten Stahl gelten die gleichen Vorsichtsmalinahmen wie flr verzinkten Stahl,

siehe Seite 1. Die Lagerung sollte drinnen erfolgen, bevorzugt in sauberen, trockenen

R&umen, weg von jeglicher Quelle chemischer Verunreinigung. Vorlackiertes Material ist

ebenfalls empfindlich gegentber schnell wechselnden Temperaturen, welche

Kondensation verursachen, die dann zu Weil3rost fuhrt. Die Lagerung sollte, soweit

maoglich, bei konstanten Temperaturen tber dem Taupunkt stattfinden. Die Lagerung von

Coils oder Profilen vor Ort kann durch ein paar einfache Vorsichtsmal3hahmen

verbessert werden, namlich:

= Pakete immer auf Paletten aus Holz oder Metall stapeln um sie vor einem direkten
Bodenkontakt zu schitzen.

= Wenn moglich, Coils oder Profile nicht unbedeckt im Freien liegen lassen. Lagern Sie
diese unter einer Plane und weg von offenen Turen.

Wie auch immer, wenn es absolut notwendig sein sollte, Material im Freien zu lagern,

dann sind die folgenden einfachen VorsichtsmaRnahmen wichtig:

= Wenn Pakete oder Coils nicht unter Dach gelagert werden, errichten Sie ein
einfaches Geriist um sie herum und bedecken Sie dieses mit einer wasserdichten
Folie, Plane oder Polyethylen. Lassen Sie einen Freiraum zwischen der Abdeckung
und den Paketen oder Coils, damit die Luft zirkulieren kann.

= Lagern Sie die Pakete ohne Bodenkontakt leicht schréag, so dass der Regen von der
Abdeckung flieRen kann.

= Uberpriifen Sie den Lagerplatz regelmaRig, um sicherzustellen, dass trotz aller
VorsichtsmafRnahmen der Stahl nicht nass werden kann. Sie missen sich bewusst
sein, dass alle Profile in dem Stapel, nicht nur das Oberste, sondern auch die
dazwischen, durch die Kondensation in der Nacht nass werden, und das
Kondenswasser nicht verdampfen kann.

= Die Dauer der Lagerung im Freien sollte so kurz wie méglich gehalten werden, vor
allem wahrend der Sommermonate beschleunigen héheren Temperaturen den
Rostprozess sehr stark.

= Abziehbare Schutzfolie auf vorlackierten Blechen mindert nicht das Risiko fur
Weildrost. Fruher oder spater wird die Feuchtigkeit unter die Folie dringen.

Besonders wahrend der Sommermonate, wenn grol3e Temperaturunterschiede zwischen
Tag und Nacht herrschen, welche Kondensation im Stapel hervorrufen, kann Weil3rost
bei nicht angemessenen Lagerbedingungen innerhalb von Tagen entstehen.
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Leichter Weil3rost

Erscheinungsbild: diinn, weiRe Ablagerungen (Abbildungen D1 + D2)

AbhilfemalRnahmen

Fur Wande nicht erforderlich. Die Schutzeigenschaften von Zink werden durch
oberflachlichen Weilrost nicht beeinflusst. Bestehende Weil3rostablagerungen werden
sich langsam zu einem schitzenden basischen Zinkkarbonat verandern. Aus
asthetischen Griinden kénnen leichte Flecken in der Regel einfach entfernt werden mit
warmem Wasser und Seife, mithilfe einer Niederdruckspritzpistole oder weichen Burste
(maximale Temperatur 60 ° C, maximaler Druck 60 Bar). Schwerere Flecken kénnen

mit einer basischen Losung gereinigt werden, diese Losung kann auch verwendet

werden um Algenwachstum, Schmutz und Ablagerungen zu entfernen. Eine Basislosung

kann man auf einer vorgewaschenen Oberflache mithilfe von Niederdruck- Spritzen oder

Birsten, anwenden:

= Haushaltsreiniger - 0,5%

= Tri-Natriumphosphat - 3,0%

= 5% Natriumhypochlorit-Lésung - 25,0%

= Sauberes, frisches Wasser - 71,5%

= Nach der Behandlung sollte man die gereinigte Oberflache grindlich mit klarem
Wasser abspiulen.

Nachlackierung ist durch einen spezialisierten Fachbetrieb méglich. Bei Dachern werden,
aufgrund der anspruchsvolleren Bedingungen, Instandsetzungsmafnahmen notwendig
sein. Fur Beides — Dach und Wand — sollte immer eine fachmannische Beratung des
Lieferanten eingeholt werden.
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Starker Well3rost

Erscheinungsbild: dick, krustige Ablagerungen (Abbildung E)

AbhilfemalBnahmen:

Grundsatzlich sollten Tafeln oder Komponenten mit diesem Defekt nicht benutzt werden.
Unter Umstanden, wenn es keine Alternative zum Nutzen der defekten Tafeln gibt, kann
mit Einverstandnis des Kaufers eine Reparatur unternommen werden. Eine
Expertenmeinung sollte vorher eingeholt werden.

IJsselstein, Oktober 2019

Responsible Sourcing
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